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Maliwatt

Nahwirkmaschinen
Stitch-Bonding Machines
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Die Maschine

Eine Hochleistungsndhwirkmaschine zum
flachigen Uberndhen von un- oder vor-
verfestigten Faservliiesen sowie Trager-
bahnen unterschiedlichster Materialien
in einem breiten Flichenmassen- und
Dickenbereich.

Das Produkt

Vorteilhaft fiir Produzenten und Anwender

B Maliwatt-Erzeugnisse bestehen bis zu
95 % aus Fasermaterial. Durch den
geringen Fadenanteil werden wesent-
liche Kostensenkung erreicht.

M Variationsmiglichkeiten der Viies-/
Fadenkomponenten und der Maschinen-
parameter sowie die Moglichkeit der
Zufiihrung zusdtzlicher Medien sichern
die optimale Anpassung des Produktes
an die Anwenderforderungen und sind

Basis fiir das breite Anwendungsfeld der
Maliwattmaschinen.

Die Anwendungsgebiete

B Dekorationsstoffe, Bezugsstoffe fiir
Matratzen und Campingmabel

B Decken, Packdecken, Haushaltstiicher
B Textiler Teppichzweitriicken

B Futterstoffe; Interlinings fiir Schuhe und
Bekleidung

B Klebeband, Klettverschiul

B Stoffe fiir Hygiene- und
Sanitdreinsatz

M Kaschier- und Unterpolsterstoffe,
Dammstoffe

M Beschichtungstrager
B Geotextilien
M Filterstoffe

B Laminierungs- und Verbundstoffe

W lsolationsstoffe aus schwer- bzw.
unbrennbaren Materialien

Machine

A high-performance stitch-bonding
machine for plain stitch-bonding of loose
or prebonded fibrous webs as well as sub-
strotes made of various materials within
o wide range of thicknesses and weights
perunitareo.

Product

Benefits for producer and end-user:

B Moliwatt products consist to 95 % of
fibrous material, thus, essential cost
reduction due to considerably
decregsed yarn portion.

B Wide variation of web/yarn components
and of machine parameters as
well gs the possibility of feeding
odditional materials ensure an
optimum matching of the product
with customer-specific conditions

and are basis for the wide opplications
of Maliwatt machines.

Applications

B soft furnishings, upholstery fabrics for
mattresses and camping chairs

B blonkets, packing cloths, household cloths
W secondary carpet backings

M lining fabrics; interlinings for shoes and
apparel

W adhesive tapes, velcro type fasteners

B fabrics for hygienic and saonitary
purposes

W fominating and sub-upholstery fabrics,
insulating materials

M coating substrates

B geotextiles

B filter fabrics

MW /aminoting fobrics and composites

W insuletion fabrics mode of flame-
retordant and inflammable materials
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Nihwirkmaschinen Maliwatt setzen
neue MaBstabe fiir Leistungsstarke,
Wirtschaftlichkeit, Vielseitighkeit und
Stoffqualitit

B Steigerung der Arbeitsgeschwindigkeit
bei gleichzeitiger VergroBerung der
Arbeitsbreiten erméglicht enorme
Produktionssteigerungen. Dadurch kann
das hohe Leistungsvermogen moderner
Vliesbildungsanlagen bei kontinuierli-
cher Arbeitsweise voll genutzt werden.

B Die Leistungssteigerung wird erreicht
durch:

- schwingungssteifes Maschinengestell

- optimal ausgewuchtete Schubkurbel-
getriebe fir Schiebernadel- und
SchlieBdrahtbarre

- massereduzierte und festigkeitserhoh-
te Bauelemente fiir alle bewegten
Arbeitselemente

- massereduzierter Schwingungsantrieb

= direkter Antrieb einer 2. Hauptwelle
iber Zahnriemen bei Maschinen mit
Arbeitsbreiten 2 4000 mm

- Schwungmassenausgleich fiir Lege-
schienenversatz

B Alle vorgenannten konstruktiven
Optimierungen wirken positiv
auf die produktbezogenen
Betricbskosten

B Eine gleichbleibend hohe Stoff- (Fertig-
waren-Jqualitat wird gewahrieistet durch

- Einsatz optimierter Nahwirkelemente
(Schiebernadel, SchlieBdraht,
Abschlagplatine, Lochnadel und
Gegenhalteplatinen sowie in
Sonderfallen Stehfaden)

- Extrem hohe Teilungsgenauigkeit der
Mahwirkelemente - bewirkt liber das
System der Temperaturiiberwachung
und Heizung aller Barren sowie das
System der Heizung, Temperaturiiber-
wachung und Kiihlung des Ols im
Getriebekasten

~ Exakte und stérungsarme Fadenfiih-
rung ab Kettbaum und Uberwachung
durch Lamellen - elektronisch verstarkt
- keramikgedste Fadenleitbleche oder
Riete, Kettbaumantrieb alternativ tiber
EBA oder gebremster Kettbaum mit
Fadenlieferwerk sowie hartverchromte
Fadenleit- und Lieferwerkswalzen

Stitch-bonding machines Maliwatt set
new sfandaﬁs for high production
output, high e . versatile
applications and high fabric quality

M An increase in working speed along
with the extension of working widths
result in an enormous ncrease in
production output, This ensures full
utilization of the high performonce of
madern web-forming machines with
continuous operation.

B This increase in performance 15
achieved by:

- vibration-proof machine frame

- most efficiently counterbolanced and
optimized slider crank mechanisms
for compound needle bar and closing
wire bar

- components with reduced mass and
increased strength for all moved
working elements

— mass-reduced swing drive

- direct drive of a second main shaft by
means of toothed belts for machines
with working widths = 4000 mm

— balance weight for guide bor shog

B All above-mentioned improvements in
machine construction hove positive
effects on the product-related
operating expenses

B A constant high fabric (finished fabric)
guality is ensured by:

- optimized stitch-bonding elements
{compound needle, closing wire,
knocking-over sinker, guide needle
and retgining pin sinkers and in
special coses filler thread)

- extremely high accuracy in gouge
{spocing) of the stitch-bonding efe-
ments - as a result of the system of
temperature control and heating of
all bars as well as of the system of
heating, temperature control and
cooling of oil in the gear box

- exact yarn guiding with very low fault
rate, yarn let-off from warp beom and
yarn stop motion by means of drop-
wire detectors - electronically sup-
ported, yorn directing plotes equipped
with ceromic eyelets or reeds, alter-
natively warp beam drive via EBA or
braked worp beam with yarn feed
facilities as well as hard chromium-
plated yarn directing rollers and fee-
ding device roflers

Mahfadenzufiihrung tiber Lieferwerk mit
Blick auf 2. Hauptwelle,

Stitch yarn feeding vio feeding device,
looking at 2pd main shaft.

Faden-, Viies- und Waren-
lauf, Typ Maliwatt
1 Nahwirkmasching

? Kettbaumablaufgestell
3 Wickelvorrichtung

Fisbric runn schenne - Malivatt
1 Stitch-bonding machime
2 Warp-beom letoff star=
3 Winding-up devrce

4 Web-forming mochine

4 Viieshildner 5 Web tronsfer facility
& Wliestiberleitung A Fibrous vel

A Faservlies C Stitching yom

. Nihfaden E Stitch-bonded fobric
E Maliwatt-Hahgewirke Maliwitt

Maliwatt N 6000 mit Vlieshildner
(kontinuierliche Arbeitsweise).

Maliwatt N 6000 with web-farming facility
feontinuous aperation).




Mahwirkstelle mit Commanider,
Stitch-bonding area with commander.

Miieszufithrung Maliwatt (diskontinuierlich};
Lingstrennvorrichtung.

Web feeding Maliwatt {discontinuous);
slitting device.

Nahwirkmaschinen Maliwatt sind
bedienfreundlich und
wartungsarm

B Die Maschinen wurden nach neuesten
ergometrischen Erkenntnissen
entwickelt,

M Die Bedien- und Anzeigeeinheit ist mit
mehrsprachigem Textdisplay (Comman-
der) ausgestattet fiir alle Funktions- und
technisch-organisatorischen Daten des
Arbeitsprozesses sowie fiir erweiterte
digitale Anzeigen {z. B. Drehzahl,
Stichlange, Fadengeschwindigkeit,
Mehrfunktionsmeterzahler).

B Die Maschine ist mit einem frequenzge-
regelten Antriebsmotor ausgestattet,
der eine Drehzahlverstellung mit ein-
stellbarer Hoch- und Auslaufzeit gestat-
tet. Diese Verstellung sowie auch die
tiber Planetrollgetriebe erfolgenden Ein-
stellungen fir Warenabzugsoeschwin-
digkeit, Fadenlieferwerksgeschwindig-
keit und Viieszufuhrgeschwindigkeit
kisnnen stufenios sowohl bei Maschi-
nenstillstand als auch wihrend des
Maschinenlaufes vorgenommen werden.

M Alle bewegten Elemente der Maschine
laufen im Olbad bzw, sind mit Dauer-
schmiersystemen ausgestattet.

Weitere Vorziige der
Maliwatt-Maschinen

M Anpassung an kundenspezifische
Produktionsbedingungen durch ver-
schiedene Viieszufilhrmaglichkeiten

B kontinuierliche und diskontinuierliche
Vlieszufithrung

B Warenaufrollung durch Steigdocken-
wickler mit elektrischem Eigenantrieb -
stufenlos einstellbar, zugkraft- oder
geschwindigkeitssynchronisiert,

B Eine Lingstrennvorrichtung gestatiet
das Abschneiden der Viiesrander und die
Trennung in Warenbahnen beliebiger
Breite

B Nihfadenvorlage nicht nur vom Kett-
baum sondern bei groben Feinheiten
auch vom Gatter moglich - dadurch
geringere Investitionskosten

Zuverlissigkeit und Lebensdauer

B Die fiir unsere Maschinen sprichwaértlich
gewordene Zuverldssigkeit und Lang-
lebigkeit wird durch eine hochmoderne
Fertigung und strenge Qualitatskon-
trolle gewahrleistet.

Maliwatt stitch-bonding machines are
easy to operate and require little
maintenance

B The moachines were developed
according to the lotest ergonomical
findings .

B The control ond display unit is equipped
with textdisplay (Commander] in diffe-
rent languages for displaying all func-
tional, technical and organizational
data of the working cycle os well as for
extended digital displays (e.q. speed,
stitch length, yarn speed, multifunc-
tional meter counter).

B The machine is equipped with a
frequency-controfled drive motor,
allowing for speed setting, along
with adjustable run-up and slow-
down time. Stepless variation of
this setting as well as of the settings
done via Planetroll gear for fabric
take-up speed, yarn feed speed
and web feed speed possible,
both with machine stopped
and running.

B All moved machine elements run in an
oil bath ondfor are equipped with per-
manent lubrication systems.

Further advantages of
Maliwatt machines

B Motching with customer-specific
production conditions due to different
possibilities of web feeding

W Continvous and discontinuous
web feeding

B Fabric batching via rising roll botcher
with electric self-contoined drive -
infinitely variable, with tensile force
control or speed control

B Slitting device for cutting the web
selvedges and for separating the
fabric runs according to any required
width

B Stitch yarn feeding is possible not only
from warp beam but (with coarse yarn
counts) also from creel - resulting in
less investment costs

Reliability and service life

B The already proverbial reliability and
long service life of our machines’is
obtained by modern production
methods and exacting quality
controls.
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Maliwatt-Sondervarianten

W Maliwatt G - eine speziell fiir die Ver-
arbeitung von Textilglas vorbereitete
Maschinenvariante, die sich in zwei
Modifikationen in der Praxis durchge-
setzt hat.

Fiir die Verarbeitung von
Glasfaservlies

Hier wird das iber modifizierte Viiesbildner
aufbereitete und geformte Glasfaserviies in
der Maliwattmaschine iiberndht und dabei
definiert verdichtet.

Haupteinsatzgebiete sind Isolations-
materialien fiir Bauwesen, Schiff-

und Fahrzeugbau sowie
Haushaltgerite

Fiir die Herstellung von Glasschnitt-
matten (CSM - chopped strand mats)

Dabei werden Textilglasfaden einem in die
Maliwattmaschine aggregierten Chopper
in der entsprechenden Arbeitsbreite zuge-
fiihrt und von diesem in definierte Teil-
léngen (25 - 100 mm) geschnitten. Diese
Glasschnittlinge lagern sich wirr als Matte
auf einem Transporttuch ab, werden der
Nahwirkstelle zugefithrt und dort durch
Steppnahte verfestigt. Der Einsatz dieser
Artikel erfolgt fast ausschlieBlich als
Armierungsmaterial im breiten Feld der
glasfaserarmierten Kunststoffformteile -
vom Schutzhelm diber Sportgerate bis zu
Kraftfahrzeug-Karosserieteilen und Boots-
krpern.

B Maliwatt C - Diese, meist nach spezifi-
schen Kundenwiinschen gestaltete
Variante wird liberwiegend fiir die
Herstellung von spezifischen Artikelkon-
struktionen fiir Verbundstoffe genutzt.
Uberall dort, wo mehrere Medien, z.B.
Vliese, Textil- oder Foliebahnen, aufbe-
reitete Textilabfalle, pulverftrmige oder
kérnige Materialien, schichtartig Gber-
einander angeordnet und miteinander
mechanisch verbunden werden sollen,
bietet sich der Einsatz von Maliwatt-
maschinen an.

1 Nahwitkmaschine 97 Uberleitung fiir

15 Wickelvorrichtung Glasschnitzelfiden

27 Transportband fir 98 Zusdtzliche Grund-
Glasschnitzel wiarenzufidhrung

40 Kettbaumablaufgestell A Glasschnitzel

95 Chapper mit Gestell C Nahfadensystem

96 Rovingatter fiir E Mihgewirke

Glasschnitzelfiden

Maliwatt - special versions

B Maliwatt G - a special machine design
for processing textile glass is a version
well proven in practice implemented in
two modifications.

For processing

glass fibre webs

The fibre glass is formed into o web via
modified web-forming facilities and is
bonded/overstitched in the Maliwatt
machine.

Main applications: insulation material
for the building and construction industry,
ship and vehicle building as well as for
household applionces

For the production of
chopped strand mats (C5M)

The textile glass (having the relevant wor-
king width] is fed to o chopper arranged
on a frame behind the Maliwatt machine,
and this chopper cuts the glass fibres into
predetermined lengths (25 - 100 mm).

The chopped gloss stronds are arranged at
random in form of o mat on a conveyor
belt, are fed to the stitch-forming area
and are bonded by means of quilted
seams. Application of this article: almost
exclusively as reinforcement materiol for
the wide range of glass fibre reinforced
plostic moulds - from safety helmets vig
sports equipment up to motor vehicle
bodywork parts and boots.

W Maliwatt C - This version mostly desi-
gned in accordonce with specific custo-
mer's requests, is predominantly applied
for making particulor article structures
for composites. For all those applicati-
ons where several media e.q. webs, tex-
tile or film fabrics, prepared textile
waste, pulverized or granular materials
arranged in loyers one on top of the
other sholl be bonded mechanically,
it is advisable to consider the use of

Maliwatt machines.
1 Stitch-bonding 6 creel for glass rovings

machine 97 transver device for

15 batching device glass rovings

27 comveyor belt for 42 oddlitinal bose fabric
chopped glass strands device

40 warp-beam A ch gloss strands
unwinding stand C stitching-threod system

a5 chopper with frame E stifch-bonded nonvwovens

Faden- und Warenlaufschema Maliwatt G mit Chopper




Aufbau der Nahwirkstelle Typ Maliwatt.
Structure of stitchbonding areo of type Maliwatt.

Nahwirkmaschinen

max. Arbeitsbreiten;

2900 mm 4150 mm

5150 mm 6150 mm

(1700 mm® - nur bei Sondervarianten)
min. Arbeitsbreiten: beliebig reduzierbar

Feinheiten (Nadeln/25 mm}):
35:7:10;12:14; 18; 22
Nihwirkwerkzeuge:

Nadelbarre, SchiieBdrahitbarre, 1 oder 2
maschenbildende Legeschienen filr Wirkfaden,
Stehfadenbarre, Gegenhaltebarre, Abschlagbarre.
Stichlingen: 0,5 - 5,0 mm

stufenlos regelbar wahrend des Maschinenlaufs

Kettbaumlagerung:

freistehend, 2 Positionen @ 812 mm (327)

0 1016 mm (40") als Sonderausfithrung
Fadenablaufeinrichtung:

System EBA - fiir 1 oder 2 Ablaufstellen mit
Datenanzeige auf Monitor, alternativ Kett-
baumbremsen fiir 1 oder 2 Ablaufstellen mit
stufenlos stellbaren Lieferwerken

Mustergetriebe;

Grundlegungen Franse/Trikot fiir 1 Legeschiene
liber Exzenter,

andere Legungen fiir 1 oder 2 Legeschienen
iibier Mustergetriebe -4/8 Maschen Rapport

Warenabzug:
1 ader 3 Walzen-System, stufenlos stellbar Gber
Planetroflgetriebe

Warenaufrollung:

Steigdockenwickler mit Eigenantrieb - geschwin-
digkeitssynchronisiert oder drehmomentgesteuert,
rmax. Wickeldurchmesser 1200 mim. Sonderaus-
filhrung fiir Glas [mit Belastungswalze], max.
Wickeldurchmesser 600 mm

Elektrischer AnschiuB:
Metzbedingungen: 400 V - 50/60 Hz
AnschluBleistungen stark

ausfiihrungsabhangig
Antrieb der Maschine:
Hauptantrieb dber frequenzgeregelten
Asynchronmotor.
Hilfsantriebe Uber Servomotoren
—
Arbeitshreite B 1 K
Typ mm mim mim mm GIH
N-2800 2900 4285 1740 3810
MN-4000 4150 6615 1740 4015 :
Abhangig vom
N=-5000 5150 6615 1740 4015 Viiesbildner
N-6000 6150 7615 1740 4015
(N-1600)" (1700) {3185) (1740) (3810)

* nur bei Sondervarianten

Technische Anderungen vorbehalten
We reserve the mght tomake alterations in the construction,

Stitch-bonding machines

max. working widths:

2900 mm 4150 mm

5150 mm B150 mm

(1700 mm* - only for speciol versions)

min. working widths: con be reduced ot will

Gauges [needles/25 mm):

355 710 14,18, 22

Stitch-bonding elements:

Needle bar, closing wire bar, T or 2 guide bars
for knitting yarns, filler thread bor, retoining
pin bar, knocking-over bar.

Stitch length: 0.5 -5.0 mm

infinitely variable during machine run

Warp beam support:
free-standing, 2 positions & 812 mm [327)
@ 1016 mm (40°) os speciol version

Yarn let-off device:

EBA system - for 1 or 2 let-off positions with
data disploy on menitor, alternatively: warp

beom brakes for 1 or 2 let-off positions with
infinitely variable feeding devices

Pattern drive:

Ground lapmings pillar stitch/tricot lap for 1
guide bar via cam,

other lappings for 1.or 2 guide bors vio pattern
drive -4/8 stitch repeat

Fabric take-up:

1-or 3-roller system, infinitely varioble vio
Planetroll geor

Fabric batcher:

Rising rofl batcher with self-contoined drive -
speed-synchronized or torgue-controlled,

max. batch diameter 1200 mm. Speciol version
for glass processing (with load rofier]

mazx. batch digmeter 600 mm

Electric connection:

Power dato: 400 V - 50/60 cycles
Performance largely depends on the refevant
machine version,

Machine drive:

Main drive via frequency-controlled
asynchronous motor

Accessory drives via servomolors

B = fesamibieite

I~ Flatz zum Abirasspodt des Nihgewirkies min 2000 mm

G- Platz (i Viebildaey und Wisedtrarsportiuch (kondenspezifchl

§ = Wichder mit Podest [Ausfihnangeabhingig)

¥ - Beuthwumagestell, Mibwidmaschine ond Padbesee (Ausfohrmgiabibngla]
L= Plakr rum Eettbsummeechas] min V500 mam

B - owerallt width

F = space for maving the fabeic, min 3000 mm

G- spaer o vich foarner and fikee web transport apron [customer specific
1 = fatric winder with opevalting stand {dependang on version)

K = warp beam sised, stitch-bonding machine and operating siands Mepending on version)

L= 4pace for changing the warp besm, min, 1500 gmm

E
2
2
o
=




