ngetriebene Haspelsl
wnmz 5m Longs. Die Drehzaht ist
“bls 400 1/min stufanies regelbar.

Lieferuare Kaspolkaroe:

6¢08¢ 2: Umnfang 1500~1905mm
Grdde 3: Umfong 1800-2337 mm

Das Verlegen der Fﬂdm_urolg: mit

Haspelmaschine U
Reeling machine foj cop-builc hanks of caar

Devidoir pour égheveaux sectionnels defils gros

SIaaz =mmaren:é 1500-1505mm grooved poresiin diu

Slze 3: circumfarance 1800~2337mm adjustable fom about 800 460mm.
Honk weights up 1o 4kg. 5 reeling
positions are ayailabke of each side

engih eact.
Tne smn s steplassly variable up

Yarn mclng on saparots muuﬂzhe
cresls in different executions.

einsteilbar von ca, 300-450 mm.

Strangpewichie bis 4 kg Pro Maschi-

mnenseite stanen 5 Haspelstatien
Zur Verflgung.
: Die

erfolgt mit Abnch mewagen. Das
Abbinden der Stringe wird wahrend
des Hospelns der folgenden Stidngs
ouf dem Abnohmewogen durch-
geflnrt. Dadurch wird ein Wirkungs-
grad bis 35% emelchi.

Die Garnvorlage wird ouf separal
stehenden Gattem In verschiedenen

il Reser

unergebracht

tzerstrange aus Grobgarnen
yarns

chocun da 25 mde ko
st réglable en continy iuﬂ'ul 3
400 fisfmin,

Guindres lrables:

Taille 2: clicontérence 1500-1905 mm
Taille 3: circontétenca 1800-2337 mm

Le croisement des fils ost effectue
mayennant des rambours Talnurés e
porcelaine. Largeus d'écheveau
réglable danviron 300460 mm.
Poids d'écheveou jusqu'a dkg. Por
coié de machine 5 positions de
dévidage sont disponibles.

Liage d'échevegux: Lenibvement des
echeveaux est effectué moyennant
des chariers. Le lioge des échaveaux
se fail sur le charlot pendant le
dévidoge des échevenux sulvants.

0On obtient ainst une efficacii

Jusqu'a 95%

Lallmentafion des fils est fate & porfin
de contres séparés en différentas
axdeutions ovec nounge de réserve.
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Die Abbiidung zalﬁr die Hospel-
I SXE Hospolsenon 0o sor g
on. Das Verle
der Faden erfolgh mit Porzellan- )
verlegewaizan von 238 mm Brefte.
Die Verlegewalzen werden wihrend
des Haspelvorganges axiol weiber-
franspartien; camit sind Strongbrelten
zwischen 300 und 480mm einsto-
bar. Nach Zyklusande fibrt dos Verlege-
system cutomatisch in die Ausgongs-
stellung zurlck.

The figure shows the reeling mochine
HC200 In 1he 2x 8 resling positions
execution. Theead traverse is done by
grooved porcelain drums of 238 mm
width. During the reeling process the
grooved drums ore aterally trans-
ported, 50 Thar hank widihs ore adjust-
abie from 300-480mm. A1 the end

of the cycls the froverse system oufo-
matically crives back into [t inftiol
position.

Lillustration montre 12 dévidolr
K200 en axéeution & 2x8 positions
o dévidage. Le crolsement des flls
o<t effectué moyennont des tambours
rainurés &n porceloine de 238 mm de
largeur, Pendant le procedé de dévi-
dage les fambours roinurés som
Iransportes mwialemant de sorte que
des largeurs d'écheveau entre

300 &t 480mm solen! régiobles.
Algfin du cycle le systeme de crokse-
ment [ETume qulomaniuement en
5 pasifion initiale

strong ermiglicht es,
im Vergle
erheblich zu sanken.
t nur 1 d speln,

Kdize
Garnqualital und die kurze
gl werden Im
r keinem onderen
It

ibla possibliiies
the cop bullt hank, the
ality and the short

amorfization period are unoitalned

et proc he field of fine

and coars

d'inves-
ne sont

Hospeln von Sfidngen bis co. 4 kg
ouf Hospeimosching HC 200,

Reeling of hanks up o approw. 4 kg
on reeling meching HC 200.

Dévidage depuls Echaveau jusqud
anv. 4 kg sur le dévidoir HC 200,

Schrampfen und Fdrben in varhan-

denem Apparat,
shrinking and dysing on existent
apporafus.

Retroction el einlure sur apparel
exishant.

Schrumpten — Shrinking — Refraction HC200+260C

Spulen ab Exponder quf vorhandenor
Spulmoschine mit bis zu 800m/ min.

Winding oft expanders on existent
winding machines with speads up
to 800m/min.

Boblnage depuls extensaurs sur des
bobinoirs existants a des vilesses
|usgu'a 800 mimin.

Systam wie oben, STinge bis co, 4kg,  System as obove, hanks up fo approx. _s-ysIEme voir cl-hout, écheveaux
Spulen aul Welchspule f0r Fdrbarsl 4 kg, winding on to soft bobbins for jusquirenv. 4 ko bobinage surbobings
dyaing molies pour Io felniure

Fiirben — Dyeing —Teinture  Grobgarn — Coorse count yarn — Filés gros 160C

Haspeln von Strngen Sehrumpfen und Fdrben 0 Hancslrickgame Teppichpume
bls ca. 4 kg aul Hospel- vorhondenem Apparat, Abzug ab Exponder bis Abzug ob Expander bis
maschine 260 C. Shrinking and dysl 800m/min.inTonnen cder  BO0M/mIn ool Kreuzspula
cinking and dyeing on Kuchen. il vothondener Spul-
Realing of honks up fo axistent apparatus masching,
AYRIOEAXID) heny Retraction et feipture sy Hand nitling yoms
machine 260 C. oaieil exisiont, Winding off expanders a Carpat yams
SppaigH esizkn, speads up 1o 800M/min.  WInaing off expanders af

Dévidoge denuis into cans or cakes, speeds up to SO0 M/ min. on
g_ggg‘\% % [usqua eny. 4 kg cones with existent winders,
sur le dévidolr 260 Fiiés mercerls

Déroulemant depuis exten-  Filés topis .

sgursd des vitesses Jusqu'd  Déroulemant depuis exien-

B00m/min. dans das pots seurs @ des vitesses jusqu'a

oU 25 garsoux.

800 m/min. sur cones avec
des bobinoirs existants.
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Measurements and weights
Mesures et poids
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